
PL    Informacje dla uŨytkownik·w 
 

WYRčB: Ten wyr·b jest przeznaczony do stosowania podczas wszystkich proces·w spawania ğukowego, jak MMA, 

MIG/MAG, TIG, mikroplazmowego, spawania punktowego i spawania pğomieniem, takŨe do ciňcia plazmowego i 

tlenowego, biglowania, lutowania i natrysk·w cieplnych.PoniewaŨ sposoby zastosowania sŃ r·Ũne, to wiňc uŨytkownik jest 

odpowiedzialny za zidentyfikowanie poprawnego wyrobu do kaŨdego zastosowania. 

 Typ:   

KAME  - 1180 006 000 00 (2000-04) - Spawalniczy getry. (1 para)  

KOVAR  - 1180 005 000 00 (2000-02) ï Kowalski fartuch.  

RUKI - 1180 007 000 00 (2000-05) ï Spawalniczy  narekawki. (1 para)    

SVAREC - 1180 004 000 00 (2000-00) - Spawalniczy fartuch.  

 

Producent:             adres kontaktowy: PodŊbradsk§ 260/59, HloubŊt²n, 198 00 Praha 9, Czech Republic              
 

 MATERIAĞ: Dwoina bydlňca, przeszytŃ niciŃ kewlarowŃ. 

 

USTAWY, NORMY, OBWIESZCZENIA : 

OdzieŨ ta speğnia podstawowe wymagania higieny i bezpieczeŒstwa wedğug RozporzŃdzenia (UE) 2016/425    

i dalszych podanych norm:  

 EN ISO 13688:2013 OdzieŨ ochronna - Wymagania og·lne, 

EN ISO 11611:2015 OdzieŨ ochronna do stosowania podczas spawania i w procesach pokrewnych. 

Certyfikat oceny typu UE wydany przez Instytut Testowania i Certyfikacji a.s., tŚ. T. Bati 299,  Zl²n, CZ, jednostka 

notyfikowana nr. 1023. 

PRZEZNACZENIE:  

Ochrona uŨytkownika przed spryskaniem (mağa iloŜĺ stopionego metalu), kr·tkotrwağym kontaktem z pğomieniem, 

promieniowaniem cieplnym z ğuku elektrycznego i obniŨeniem moŨliwoŜci poraŨenia prŃdem elektrycznym przy 

kr·tkotrwağym przypadkowym kontakcie z przewodnikami elektrycznymi pod napiňciem przy napiňciach elektrycznych             

w przybliŨeniu do 100 V prŃdu stağego w normalnych warunkach spawania. 

Instrukcja doboru typu odzieŨy do spawania (klasa 1/klasa 2) 

Typ odzieŨy do spawania Kryteria wyboru stosujŃce siň do procedury: 
Kryteria wyboru stosujŃce siň do warunk·w 

Ŝrodowiskowych: 

Klasa 1 

Techniki spawania rňcznego zwiŃzane 

z powstaniem Ŝwiatğa, rozprysk·w i kropli, np.: 
- spawanie pğomieniem, 

- spawanie WIG, 

- spawanie MIG, 
- spawanie mikroplazmowe, 

- lutowanie twarde, 

- zgrzewanie punktowe, 
- MMA (rňczne spawanie ğukowe elektrodŃ 

otulonŃ) spawanie (elektroda z rutylowŃ 

powğokŃ). 

CzynnoŜci maszyn, np.: 

- maszyny do ciňcia tlenem, 
- plazmowe maszyny do ciňcia, 

- zgrzewarki oporowe, 

- maszyny do natryskiwania cieplnego, 
- st·ğ do spawania. 

Klasa 2 

Techniki spawania rňcznego zwiŃzane z powstaniem 

duŨych rozprysk·w i kropli, np.: 

- MMA spawanie (elektroda podstawowa lub 

z powğokŃ celulozowŃ), 
- spawanie MAG (z CO2 lub mieszankami 

gaz·w), 

- spawanie MIG (prŃdem o wysokim napiňciu), 
- spawanie ğukowe wypeğnionŃ elektrodŃ bez 

gazu ochronnego, 

- ciňcie plazmowe, 
- Ũğobienie, 

- ciňcie tlenem, 
- metalizacja. 

CzynnoŜci maszyn, np.: 

- w ciasnych pomieszczeniach, 

- przy spawaniu nad gğowŃ/ciňciu lub w 

por·wnywalnych nienaturalnych pozycjach. 

OSTRZEŧENIE DLA UŧYTKOWNIKčW: 

OdzieŨ moŨe byĺ stosowana wyğŃcznie jako ochrona przed mağymi czŃsteczkami stopionego metalu (np. zgorzelina przy 

spawaniu) i jako ochrona przed ğagodnymi powierzchniowo dziağajŃcymi ryzykami. W przypadku naruszenia integralnoŜci 

odzieŨy (przedarcie, przetarcie, niewsp·ğmierne przerzedzenie materiağu, rozprucie szwu itp.) dochodzi do obniŨenia poziomu 

ochrony odzieŨy i wyr·b staje siň nieodpowiednim w rozumieniu wyŨej wymienionych przepis·w prawnych oraz 

technicznych. WğaŜciwoŜĺ ograniczonego rozprzestrzeniania siň pğomienia moŨe byĺ obniŨona, jeŨeli odzieŨ ochronna do 

spawania jest zanieczyszczona substancjŃ ğatwopalnŃ. Z powod·w technicznych nie mogŃ byĺ wszystkie czňŜci 

zainstalowanych napiňĺ spawalniczych spawania ğukowego chronione przed kontaktem bezpoŜrednim. 

OdzieŨ ochronna dla spawaczy sama w sobie nie zapewnia ochrony przed poraŨeniem prŃdem elektrycznym. Jest przeznaczona 

jedynie do ochrony przed kr·tkim przypadkowym dotkniňciem czňŜci pod napiňciem przy spawaniu ğukiem. Tam, gdzie istnieje 

podwyŨszone ryzyko poraŨenia prŃdem elektrycznym, bňdŃ potrzebne dalsze elektrycznie warstwy izolujŃce. 

JeŨeli jest zastosowana dodatkowa odzieŨ ochronna, podstawowa odzieŨ powinna speğniaĺ wymagania co najmniej klasy 1. 

Fartuchy, kt·re zostanŃ zastosowane do dodatkowej ochrony, miağyby przykrywaĺ przedniŃ czňŜĺ ciağa minimalnie od 

bocznego szwu do bocznego szwu. 

 

 

Informacje dotyczŃce ryzyka zwiŃzanego z promieniowaniem UV 

    Specyfikacja minimalnych wymagaŒ dla odzieŨy, kt·ra moŨe chroniĺ uŨytkownika przed zwykğym niebezpieczeŒstwem 

towarzyszŃcym spawaniu, gdy jest prawidğowo uŨywana. Te zagroŨenia obejmujŃ naraŨanie sk·ry na promieniowanie 

ultrafioletowe (UV), kt·re zostaje wywoğane podczas wszystkich operacji spawania ğukiem elektrycznym. To promieniowanie 

UV obejmuje UVA, UVB i UVC promieniowanie powstajŃce przy intensywnych impulsach. 

    W razie jego dziağania materiağ bňdzie ulegağ degradacji i nie musi w dalszym ciŃgu zapewniaĺ ochronň. To obowiŃzuje 

zwğaszcza wtedy, gdy odzieŨ jest uŨywana przy spawaniu ğukiem elektrycznym (zwğaszcza przy spawaniu MIG/MAG), kiedy 


