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WYREBOdzi eU ochronna do st wpracesehpiok rpavsyz s s p&weEmec § akg ko vper & 1y |
sprinUonym powijeitpr z e m, metali zac
Typ: MOFOS bluza z kapturem lub bez kaptuMOFOS spodnie MOFOS spodniena szelkach

Producent: %;g adreskontaktowyPod Dbr ads k8§ 260/59, HloubDt2n, 198 00 Praha 9
MA T E R| Akanina MOFOS390g/nt,s k §ad ma1l08% i magjweMywaga ni epalna struktura

USTAWY, NORMY, OBWIESZCZENIA :
Jest zgodny z wy mgUuER206Mi6/42BRdaSp odk Navz ecihaony i ndywi dual ne
ENISO 13688:201®d zi e U ewyhmaganmi.a og- | ne
ENISO 11611:2000d zi e U ochronna do stosowania podczas spawani
PRZEZNACZENIE:

Ochrona u@ryedéprqskané’rpkmagq il oSi st opi owadgkemeptgeolmi Je,n i kerm, t emcieplmin e n i o
zguku el ekotbrnyietremoelg o wo Sc i poraUenia prNdem elektrycznym przy Kkr
el ektrycznymi pod napifciem przy napr Nstta Gaeagronainyce watunkgch gpawardah  w p r
PIKTOGRAMY:

Klasal/Al+ A2

ENISO 11611 Instrukcj N Znak zgod
Nota.:

Al-rozprzestr zenjnetwodad zaip @owmgchnni eni a
A2-rozprzestrzeni,metddeB za pd @lroani lema wand ¥

Instrukcia doboru typu odzieUOy do spawania (klasa 1/ klasa 2)
Kryteria wyboru stosu
Srodowi skowych

Typ odzieUn Kryteria wyboru stosu

Techni ki spawania rfAcz{iCzynnoSci maszyn, np.:

zpowstani eam zpwiyastkg av, i - maszyny do cifncia tI

- spawanie pgomieniem,|- pl azmowe maszyny do

- spawanie WIG, - zgrzewarki oporowe,

- spawanie MIG, - maszyny do natryskiwania cieplnego,
Klasal - spawanie mikroplazmowe, - st-g do. spawani a

- lutowanie twarde,

- zgrzewanie punktowe,

- MMA ( respavame& u k ewe kt r o
ot ulspawahje (elektrodarzu t y | o wN

powd.okN
Techni ki spawanizgpowstanem (CzynnoSchp.maszyn,
duUych r okoplirmps k - w - W ciasnychpomieszczeniach,
- MMA spawanie (elektrodpodstawowa lub - przy spawani wlinvad gg
zpowgdokN 9,el ul ozowN por-wnywalnych niena
- spawanieMAG (z CQ,lub mieszankmi
gaz) w
Klasa2 - spawanie MIG (prNdem
- spawani eaypeowe nbez el
gazuochronnegp

- cincie plazmowe,
- Ugobieni e,

- cincie tlenem,

- metalizacja

OSTRZEt ENI Et DPTKROWNI K& W:
OdzieU moUe byl st osowaalma gungSMmstDmdnegamemlu (egbrzetingpezy spawani) i jako ochrona
przedgagodpnoywm erzchnl0|myuykM|zWapgraZJyl\pcaydnku naruszenia intadge ahinoeBsp - @ o
przerzedzenie materi agu, droo zopbrnu clieenisaz wuo ziitopmu) odcchechoondy odzi eUy i
wy Uej wy mi eni onych przepiswgvaépzriamwrﬁjcmgcramz' czontemioc zoy@hr.zestr ze
jeOeli odzieU ocwhronzanickczypawann@&ppwbdtwntpbNhgiacwopahnNi e mo
zalnstalow&pammlmdzycrspav\mnmnlgukowego chronione przed kontaktem bezpoS$S
OdzieU ochronna dl a spawaczyzeammowasleblemnpksltlpdzezpm:m]nadyﬂnetdog:hrmyjym
przed kr-tkim przypadkowym dotkn|nC|eTramcgdmelﬁncejepq)obvdyuqsazpomnec|reymzypkr
pr Ndem eIebkltdrNyq)zmymebnewdrSIWylszellejINdxerycznle
Jdel i Jestdodatkowvmaﬂamdmr&dmeq)odstawowodzpownriuhaspegnl al wy ma glasnliFaa rctou cnhay snmlatrel}llr
zastosowane do dodat kowej oicth romniySi mo|aagg/a)ym|prr|zry|a<lrry|va|e0(pmlmtmaiz\lneb
przeznaczone do odzieUy ochronnej zapewni aj Ncej ochronfin przed



I nf or mac| e ydzoytkyac zzNwcpedhieaionargem U\

Specyfikaciami ni mal nych wymaga@® dla odzieUy, kt-ra moUe chronii u0
spawaniu, gdy | esTe pzagwmi odfeormioaniembyenanua.&l mrao miUeni owani e ultrafi o
podcas wszystkich operacji Tsop gwamiia nj wkwviaenm ee |UsVk torbyeg zmuyjre. UV A, uv
przy intensywnych impulsach.

Jgo oddize algwoﬂvakms:gavhylradby wg-kiennicze i ny. Bo noubsoiwi dNezlug je zgawpjeavs e
odzielU jest uUOywana przy spawaniu gJgukiem elektrycznym (zwdasz
promi eni owania UV, mhfityomi s ki ejf Nt edho kcoppd @ biastdami sree/dk ometbanli Ul yr
W takich sytuacjactwskazang e st zastosowanie wyUszych poziom-w ochrony, j aki
przedguUNeslememadzimoS8y i pomogN przy ochronie uUytkownika.

Odz eU klasy 2 jest bzyajpar obJaerkdtzow\eajnaodtpaokrnaabnya zni szczeni klasylpowo:
ChociaUO nie moUe to byl dokgadniNerndsgstal pneced mpmwahiua, gdyfwpij
spawania, powstagy rozprysk i pozycja przy spawani u.

Rozpor z U&)zveymiaay a , aby $O0I bygy poczNtkowo wybrane po dokgad
i konserwowane | ub zagewnieNei agej YeygWwkgwnidaynakt-rzy sN naraUeni l
zaznaj omieni z zagroUeniem i regul arnie poddawani kontroli
ProsNkontroio dno Sni e dahweleoghwonyp Dy wdnpr omi eni owaniem UV dla tego typ
sifn tadlkmelbetrzymhyjiedty pod Swiatgo 100W Uar - wki wol fr amoweeGwnldia d g t
Swi @t ge nipk &jeNc awpomienioveadie U\brzenikat a k Ue .

Zal ecamy t ak Ubywprdypadiku stwierdzénia m() e s Ntchodzp ceoknakipirzenikania promieniowania UVB, algmenty
odzieUy odg@aj eUOdbi nppsawto moUl i we) | @l orbogzswallpyiil iu Jyncniyemid o cha twk @
warstwy ochronnej.

Ni ewgaSci we ulytkowanie.

- Poziom ochrony przed pgomieniem zostazaelebuy@mnyonpe&ebstam
- PodwyUszenie zawartoSci tlenu w powietrzu oNail 8Wyi swot i é oo

spawaniavs c i e Smpioomyecsliz czeni ach, np. jeUeréimoUe hebstwmwpsgacanaeew U
- lzolacjaelektryczna zapewniap r z e z zastdried ke )i ,gdyo @ z jestnidkrg brudnal u b n aapotedkhk n i At
- W przypadkud wuc zfA Sci owe | odzi eUy wcdurzapawnienia wyntadanegoapoziomusopheodyryiden)i ;e ¢ z

powinny byl noszone wsp-Ilnie.

W przypadkw d z iMOEGS- wariantzkapuremk a p t u
ZALECENIE chluprzedguUenl a Uywotn
do spawanidfartuch getryn ar n k)a wk i

r przy samym spawaniu powinien byl
0Sci odzielUy tMOP@S i edJNe cemrkgled b d a b k
ROZMIARY: Podane 2ozmiary kontrolne

zgodnie ZEN I1SO 13688

OZNAKOWANIE: Ws zyt N et ykietN

- marlka, typ i kategoria wyrobu

-CE znak zgodnoSci

-skad materiagowy z cagN nazwN gatunkowN

- symbole konserwacji

- rozmiar

-pi kt ogr am o c kznoorNzharmogizdwaln i e

- klasa

-ostrzeUenie nakazujNce zapoznanie sin z instrukcjN uUytkowani a
-ostrzeUeni e

- numer lot

- identyfikacja producenta
PRZECHOWYWANIE: Wsuchym, ciemnym i we rzakiesiedempenapurd®8. odowi sku w
SPOS¢B KONSERWACIJI

KONSERWACJA: odzi eU nal eUy pral oddzi iadyan meszanek czyioneje s haffyokc mat ewi a gl

skutec;noéci konstrukcji j est konieczne, aby na powi pegohi@ni &al
powinien b y | mni ej swyeluna fJe zip:i2e0c zeni a optymalnego procesu prania |
dwustopni owe, prani e waX fphniee in as aniond Brt amiodyad z 2oy iwénGaddtkavn | P ooz ¢ Wi
mogN obni Ual skutecznoSi niepal nej struktury.

Wyr-b naleOy pral przyAngmp@crdarth)szrpamtmmaknswemaMWj'mJ@béhnDyrbuel\adJIno su
b fi b n o Rraspwanie przy maks. temperaturze powierzchni prasowaniat5@y r - b moUna czyScil chemi (

monofluorotrichloromethanem i wszystkimi rozpuszczalnikami wymienionymi pod symbolénol§r ani czone oddzi agyw
Tr wa § a narstruktyreaa |

OdzieU ochronna do spawani a pOW|plmwypbépnymzale}:@mm%rcrzlyszczgeolzdrzzmma
s p r a wi mraydadku uszkodzenima | edlyi e 0 naprawi i, jeUeli | e ®Naprawol ntoyllkiowez, zad sbt
materiag-w i substancji spegniajNcych wymagania stosownej nor m

JeUel i wyr-b
funkcjonal no
UTYLIZACJA: odzi e

bridzie uUywany, przechowywany | ub piel fngnoamaamny w
nal e Oy uutsytlaiwelb wa o dzpgaoddancihe. z

ldentyfi kacja Jednost ki Notyfi kdwasnejt,utktT-ersa odvaaknd ma § a Ceadryy i kg
a certifikaci, a. 2sh]Louky,tC‘S'{,.Jedﬁ'ostkaBcayfikbwaﬁamt91023.764 21 ZI

Dekl aracj i zgodn o Swnv.camsocihn ad ezknl aalreatclj et udtlaaj :poszczeg- -l nych wyrob- w
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