PL INFORMACJE DLA UZYTKOWNIKOW

WYROB: Odziez ochronna wielorakiego zastosowania, Typ: ,,ENERGETIK MULTI* 9042 II albo 9043 1.

Komplet: kurtka + spodnie do pasa albo z napier$nikiem

Wersje: jednobarwne, jednobarwne z retrorefleksyjnymi paskami, kombinowane z obnizonym krokiem i z retrorefleksyjnymi paskami, spodnie do pasa
albo z napiers$nikiem.

MATERIAL: Tkanina MULTI 260 Pro, trwata niepalna konstrukcja PROBAN®, cigzar powierzchniowy: 260 g/m2.

Sktad materiatowy: 75 % bawelna, 24 % poliester, 1 % wtokno weglowe.

Materialy dodatkowe: Widoczny material: materiat retrorefleksyjny 3M™ Scotchlite™ 8940

USTAWY, NORMY, OBWIESZCZENIA:

Jest zgodny z wymogami Rozporzadzenia (UE) 2016/425, dla $srodkow ochrony indywidualnej kategorii I11.

EN ISO 13688:2013 Odziez ochronna - wymagania ogolne

EN 13034:2005+A1:2009 - Odziez ochronna odporna na chemikalia ptynne typ 6 i typ PB [6]

EN 1149-5:2018 Odziez ochronna — Wtasciwosci elektrostatyczne — cze$¢ 5: wymagania odnosnie wykonania

EN ISO 11612:2015 Odziez ochronna — Odziez chroniaca przed gorgcem i ptomieniem

ENISO 11611:2015 Odziez ochronna stosowana przy spawaniu i procesach towarzyszacych.

PRZEZNACZENIE: Przemyst, przede wszystkim elektrotechniczny, petrochemiczny, energetyka, gazownictwo, rafinerie i stanowiska ADR. Wszedzie
tam, gdzie zagraza niebezpieczenstwa pozaru albo wybuchu pod wplywem zapalajacego dziatania fadunku elektrycznosci statycznej. Ta odziez moze by¢
stosowana przy spawaniu i tym podobnych czynnos$ciach.

Wiasciwosci podstawowe Jednostka pomiarowa Wymég Okreslenie
Wymagania EN 13034+A1
Odpornos¢ na odrywanie Liczba obrotow do art. 4.1 EN 13034+Al
oderwania probki Klasa 4: > 1000 < 1500 >1000; < 1500
Wytrzymalo$é w dalszym N art. 4.1 EN 13034+A1 wzdtuz/w poprzek
rozciaganiu Klasa 3: > 40 <60 545/41,6
Wytrzymalo$¢ na rozciaganie N art. 4.1 EN 13034+Al wzdhuz/w poprzek
Klasa 5: > 500 <1000 720 /560
Odpornos¢ na przebicie N art. 4.1 EN 13034+A1 37,8
Klasa 2: > 10 <50
Indeks odpychania substancji R art. 4.1 EN 13034+A1
- 30% H2SO4 Klasa 3: > 95 97,0
- 10% NaOH % Klasa 3: > 95 96,8
- 0-ksylen - 22,1
- butan-1-ol - 71,9
Index penetrace P art. 4.1 EN 13034+Al
- 30% H2SO4 Klasa 3: <1 0,5
- 10% NaOH % Klasa 3: <1 0,0
- 0-ksylen - 29,9
- butan-1-ol - 13,5
Wytrzymatos$¢ szwow N art. 4.2.2 EN 13034+A1
wyrob gotowy Klasa 6: > 500 773
Odporno$¢ na penetracje cieczy w art. 5 EN 13034+Al1 0 o
formie lekkiego spryskiwania ) bez przenikania
cm
(spray test)
wyrob gotowy
Wymagania EN 1SO 11612

Odpornos$é na cieplo (180 °C) — art. 6.2.2 EN 1SO 11612 spetnia wymagania
Cieplo konwekcji (HT124) art. 7.2 EN 1SO 11612

s poziom wykonania B1:
materiat podstawowy 5,9

4,0 <HTI» < 10,0

Cieplo promieniowania (RHT24) art. 7.3 EN ISO 11612

S poziom wykonania C1:
materiat podstawowy 13,1

7,0 <RHTIl24 < 20,0

Cieplo kontaktowe art. 7.6 EN 1SO 11612

S poziom wykonania F1
materiat podstawowy min. 5,0 maks. <10,0 6.7
Ograniczenie rozszerzania sie
plomienia — metoda A art. 6.3.2 EN 1SO 11612
oryginalny materiat wierzchni i po _ kod Al
praniu
material wierzchni ze szwem po praniu
wyposazenie techniczne po praniu
- czas dopalania ptomieniem S <2
- czas dopalania Zarzeniem S <
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Jednostka

Wiasciwosci podstawowe : Wymég Okreslenie
pomiarowa
Spryskanie roztopionym zZelazem art. 7.5 EN I1SO 11612
9 poziom wykonania E1

materiat podstawowy

min. 60 maks. <120

min. 60 maks. <120

Wymagania EN 1149-5

Wilasciwosci elektrostatyczne
materiat podstawowy

art. 4.2.1 EN 1149-5

- czas potowiczny zaniku tadunku tso S tso < 4 <0,01
- wspolczynnik ekranowania S - $>0,2 0,83
Wymagania EN 1SO 11611
Skutki spryskania roztopionym metalem art. 6.8 EN 1SO 11611
Material wierzchni liczba kropli Klasa 1/ Klasa 2 20,2
min. 15 kapek / min. 25 kapek
Rezystancja elektryczna o art. 6.10 EN 1SO 11611 6,1x 107
materiat wierzchni >10°
Ograniczenie rozszerzania plomienia — metoda A art. 6.7.2 EN 1SO 11611
oryginalny material wierzchni i po praniu 3 kod A1
materiat wierzchni ze szwem po praniu
wyposazenie techniczne po praniu
- czas dopalania S <2
- czas dozarzania S <2
Cieplo promieniowania art. 6.9 EN I1SO 11611
materiat podstawowy S Klasa 1/ Klasa 2 154

RHTI24

RHTI (24 °C) >7 /> 16

PRZEZNACZENIE: Odziez jest przeznaczona do ochrony uzytkownika w srodowiskach, w ktorych wystepuje podwyzszone zapylenie, podwyzszone
stezenie gazdw wybuchowych czy substancji tatwopalnych i jest zatem bardzo prawdopodobne niebezpieczne powstanie tadunku elek trostatycznego, przed
ktorego powstaniem nalezy chroni¢ lub przed niebezpieczefnstwem powstania pozaru. W bezposrednim kontakcie z ptomieniem lub z matymi odpadajacymi
palacymi si¢ cz¢sciami material si¢ zwegli, ale ogien dalej si¢ nie rozprzestrzenia. W ten sposéb mozna zapobiec cigzkim urazom powstatym w nastepstwie
bezposredniego kontaktu ludzkiego ciata z oddzielnie palacg si¢ odzieza.
EN 1SO 11612:2015 Odziez jest przeznaczona, jako ochrona przed zapalnymi wytadowaniami elektrostatycznymi i krotkotrwatym kontaktem z matymi
plomieniami Al, promieniowaniem ultrafioletowym i innymi zagrozeniami cieplnymi na poziomie: B1 (ciepto konwekcyjne), C1 (ciepto promieniowania,
E1 (opryskanie roztopionym zelazem), F1 (ciepto kontaktowe).
EN 13034:2005+A1:2009 Odziez ochronna zapewnia ograniczong ochrone przed ciektymi chemikaliami (typ 6). Odziez ochronna przeciwko ciektym
chemikaliom typu 6 stuzy do ochrony przed potencjalnymi ekspozycjami przy lekkim opryskaniu, ciektym aerozolom albo mata obj¢toscia, ewentualnie
pod niskim ci$nieniem, rozpryskanych i rozcieficzonych chemikaliow.
EN 1149-5:2018 Ponadto stuzy, jako odziez ochronna rozpraszajaca ladunek elektrostatyczny, stosowana jako czgs¢ ogdlnego systemu uziemienia,
niedopuszczajgca do wytadowan zapalnych. Jest przeznaczona do stosowania w strefach 1, 2, 20, 21 i 22 (patrz EN 602079-10-1 [7] i EN 60079-10-2 [8]),
w ktorych minimalna energia zaptonu atmosfery wybuchowej nie jest mniejsza od 0,016 mJ. Odziez nie moze by¢ stosowana w atmosferze wzbogaconej
tlenem albo w strefie 0 22 (patrz EN 602079-10-1 [7]) bez wczesniejszego zatwierdzenia przez wlasciwego technika bezpieczenstwa.

EN ISO 11611:2015 Odziez nadaje si¢ do prac spawalniczych i tym podobnych zastosowan, klasa 1/Al.

Instrukcja wyboru typu odziezy

spawalniczej (klasa 1/klasa 2)

.. . . . - Kryteria doboru odnoszace si¢ do warunkow
Typ odziezy spawalniczej Kryteria doboru odnoszace si¢ do procedury roboczej: srodowiskowych:
Techniki spawania recznego potaczone z powstawaniem Praca maszyn, na przyktad:
$wiatla, rozpryskami i kroplami, na przyktad: - tlenowe maszyny do cigcia,
- Spawanie gazowe, - plazmowe maszyny do cigcia,
- spawanie WIG, - rezystancyjne maszyny spawalnicze,
Klasa 1 - spawanie M.IG, - maszyny do nanoszenia cieplnego,
- spawanie mikroplazmowe, - stol spawalniczy.
- lutowanie twarde,
- punktowe,
- MMA (r¢ezne spawane tukowe elektroda otulong)
(elektroda z otuling rutylowa).
Techniki spawania recznego polaczone z powstawaniem Praca maszyn, na przyktad:
duzych rozpryskow i kropli, na przyktad: - w ciasnych pomieszczeniach,
MMA spawanie (elektroda podstawowa albo z - przy spawaniu nad gtowa/cigciu albo w
otuling celulozowa), poroéwnywalnie nienaturalnych pozycjach.
- MAG spawanie (z COzalbo mieszankg gazows),
Klasa 2 - MIG spawanie (duzym pradem),
- lukowe spawanie elektroda rdzeniowa bez gazu
ostonowego,
- ciecie plazmowe,
- zlobienie,
- cigcie tlenem,
- metalizacja.
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OPIS WYROBU: Ta odziez ochronna zapewnia swojemu uzytkownikowi nie tylko ochrong, ale i komfort oraz wygode. Jest przepuszczalna dla powietrza
iprzewietrzana. Materiat jest wolny od wad higienicznych i zapewnia bardzo dobra odporno$¢ na zwykte obciazenia mechaniczne. Tkanina zawiera widkna
przewodzace zapewniajace bezpieczne odprowadzenie elektrycznosci statycznej.

OSTRZEZENIE DLA UZYTKOWNIKOW: Odziez moina stosowaé w pomieszczeniach z niebezpiecznym dzialaniem ladunkéw
elektrostatycznych wylacznie w zgodzie z obowigzujacymi normami i przepisami w zakresie ochrony przed niebezpiecznymi skutkami
elektrycznosci statycznej.

e QOdziezy nie wolno rozpinaé¢, jezeli osoba znajduje si¢ w $rodowisku tatwopalnym lub wybuchowym lub podczas manipulacji z substancjami

tatwopalnymi albo wybuchowymi.

e Odziez nie powinna by¢ uzywana w $rodowisku z podwyzszong iloécig tlenu bez uprzedniej zgody ponoszacego odpowiedzialno$¢ technika bhp.
e Na wlasciwosci odziezy moga mie¢ wplyw jej zuzycie, pranie czy ewentualne zanieczyszczenia.

e  Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy nie doszto do uszkodzenia odziezy. W takim przypadku nalezy odziez ochronng wycofa¢ z dalszego
uzytkowania!

e Odziez naprawia¢ tylko z zastosowaniem materiatow i tkanin spetniajacych wymagania stosownych norm. Odziez spelnia swoje zadania wylacznie
w wykonaniu oryginalnym, tzn. bez niefachowych ingerencji, jakimi sg np. nicodpowiednie tatki.

e  Odziez ochronna spetnia swoja funkcje¢ ochronng tylko w przypadku, gdy jest kompletna, dobrze zalozona i zapigta tacznie ze wszystkimi
zamknigciami. Odziez nalezy nosi¢ catkowicie zapieta, guziki (zamki btyskawiczne) powinny by¢ zawsze przykryte. Kieszenie podczas pracy musza
by¢ zamknigte (zakryte).

e  Podczas pracy nalezy uzywaé obydwie czgsci odziezy w catosci! Bluza w przypadku okrycia dwuczg$ciowego powinna by¢ wystarczajaco diuga,
aby przykryta gorng cz¢$¢ spodni podczas normalnych ruchow ciata lub jezeli ich uzytkownik pochyli si¢ w pasie. Odziez powinna stale przykrywacé
wszystkie materiaty, ktore z punktu widzenia zdolnos$ci do odprowadzania elektrycznosci statycznej lub tatwopalnosci nie spelniaja wymagan.

e  Osoba noszaca odziez ochronng ze zdolnoscia do odprowadzania elektrycznosci statycznej powinna by¢ wiasciwie uziemiona odpornoscia
elektryczng mniejszg niz 108 Q, na przyktad przez noszenie odpowiedniego obuwia na podtogach rozpraszajacych tadunek elektrostatyczny albo na
podtogach przewodzacych.

e  Skutecznos$¢ funkcji rozpraszania odziezy ochronnej rozpraszajacej fadunek elektrostatyczny moze by¢ uzalezniona od zuzycia i rozerwania, prania
i od ewentualnych zanieczyszczen.

e  Podczas noszenia odziezy nalezy umozliwi¢ bezposredni kontakt przewodzacych czegsci materiatu odziezy ze skora, np. na szyi i nadgarstkach. Jezeli
przewodzace czgsci ubrania nie moga dotykaé skory, powinny by¢ wprost uziemione.

e (Qdziez nalezy uzywac tylko z pozostatymi kompatybilnymi srodkami ochrony indywidualne;j.

e W razie przypadkowego poplamienia ciektymi chemikaliami lub tatwopalnymi ptynami podczas noszenia takiego ubrania konieczne jest, aby osoba
noszaca takie ubranie natychmiast oddalita si¢ i ostroznie zdj¢la odziez ochronna, przy czym upewnila si¢, ze chemikalia lub ciecz nie przedostaty
si¢ do kontaktu z zadng czgscig skory. Te odziez nalezy nastgpnie wyczysci¢ lub wycofaé z uzywania.

e Gdyby doszto do spryskania tej odziezy roztopionym metalem, uzytkownik powinien natychmiast opusci¢ miejsce pracy i zdja¢ odziez.

Przy spawaniu odziez jest przeznaczona tylko do ochrony przed krotkim, nieumys$lnym kontaktem z czgsciami czynnymi obwodu spawania tukowego.
W przypadku zwigkszonego niebezpieczenstwa porazenia pradem elektrycznym wymagane sg dodatkowe warstwy izolacji elektrycznej. Odziez jest
zaprojektowana tak, aby zapewniala ochron¢ przy przypadkowym kontakcie z czynnymi przewodami elektrycznymi przy napigciu do okoto
100 V d.c.

e  Moze by¢ wymagana dodatkowa, czg$ciowa ochrona ciata, na przyktad przy spawaniu nad glowa.

NIEWELASCIWE ZASTOSOWANIE:

e  Poziom ochrony przed ptomieniem be¢dzie obnizony, jezeli odziez ochronna bedzie zanieczyszczona substancjami palnymi.

e  Zwickszenie zawartosci tlenu w powietrzu zmniejsza zasadniczo ochrong odziezy spawalniczej przed ptomieniem. Szczegdlna uwaga powinna by¢
poswigcona spawaniu w niewielkich przestrzeniach, na przyklad, jezeli nie wyklucza si¢, ze atmosfera moze by¢ wzbogacona tlenem.

e  Izolacja elektryczna zapewniona przez odziez zostanie pogorszona, jezeli odziez jest mokra, brudna albo nasigknigta potem.

ZALECENIE: dla przedtuzenia zywotno$ci odziezy przy spawaniu zalecamy stosowanie razem z tg odzieza réwniez skorzane wyposazenie spawalnicze

(fartuch, naktadki na buty, rekawice z mankietami...).

OSTRZEZENIE: W razie spryskania roztopionym metalem nie mozna w przypadku odziezy, ktora jest ubrana wprost na skore, wykluczyé ryzyka

oparzen.

Podczas noszenia r¢kawic wraz z odzieza pomigdzy rekawami i rekawicami miatoby by¢ przekrycie, a to przekrycie powinno byé podczas pracy

uzytkownika zachowane w taki sposob, aby wykluczy¢ przenikanie ciepta i plomienia lub zaczepienie goracego materiatu.

Dolna cze$¢ spodni miataby przekrywaé gorng cze$¢ obuwia, a to przekrycie miatoby by¢ zachowane podczas chodzenia i wspinaczki.

Informacje o zagrozeniu przez promieniowanie UV

Specyfikacja wymagan minimalnych dla odziezy, ktora moze chroni¢ uzytkownika przed zwyktymi zagrozeniami zwiazanymi ze spawaniem, Kiedy jest

ona poprawnie stosowana. Te niebezpieczenstwa obejmujg ekspozycje skory na promieniowanie ultrafioletowe (UV), ktore powstaje przy wszystkich

operacjach spawania tukiem elektrycznym. To promieniowanie UV obejmuje promieniowania UVA, UVB i UVC powstajace przy intensywnych
impulsach.

Przy ich dziataniu materiat tekstylny degraduje si¢ i moze juz nie zapewnia¢ ochrony. To dotyczy w szczegolnosci sytuacji, kiedy odziez jest stosowana

przy spawaniu tukiem elektrycznym (szczegdlnie przy spawaniu MIG/MAG), gdzie uszkodzenie od intensywnego promieniowania UV, promieniowania

cieplnego i intensywnych iskier albo kropli roztopionego metalu moze bardzo szybko zmniejszy¢ jej skutecznos¢é. W takich sytuacjach trzeba stosowac
zabezpieczenia 0 wyzszym poziomie ochrony, jak na przyktad dodatkowe mankiety skorzane, fartuchy, itp., ktore przedtuzaja zywotnos¢ czgséci odziezy

i wspomagaja ochrone uzytkownika.

Ubrania klasy 2 sa zaprojektowane tak, aby byty bardziej odporne na degradacj¢ spowodowang tymi zagrozeniami, niz odziez klasy 1. Ale tego nie mozna

doktadnie ustali¢ az do chwili, kiedy zostanie ona sprawdzona w procesie spawania, w ktorym wiele zalezy od umiej¢tnosci spawacza, zastosowanego

pradu spawania, powstajacych rozpryskow i pozycji spawania.

Legislatywa EU wymaga, aby $rodki ochrony osobistej byty od poczatku dobierane po starannej analizie ryzyka, aby byly okresowo kontrolowane

i konserwowane albo wymieniane dla zapewnienia ciagtej ochrony. Uzytkownicy, ktérzy sa narazeni na promieniowanie UV musza by¢ zapoznani

z zagrozeniami okresowo kontrolowani.

Prosta kontrol¢ mozliwosci dalszej ochrony przed promieniowaniem UV dla tego typu odziezy (nam przyktad raz w tygodniu) wykonuje sig tak, ze czgsci

odziezy trzyma si¢ naprzeciwko 100 W wolframowej zarowki na dtugo$¢ ramienia (okoto 1 m); jezeli wida¢ $wiatto przenikajace przez material, to

promieniowanie UV tez bedzie przenikac.

Uzytkownikom zalecamy, aby w przypadku stwierdzenia, ze maja opalenizn¢ — chodzi o oznaki przenikania promieniowania UVB, czesci odziezy

przekazali do naprawy (jezeli to mozliwe) albo zastapili je innymi i rozwazyli na przyszto$¢ zastosowanie dodatkowych, bardziej odpornych warstw

ochronnych.
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Uzytkownik powinien upewni¢ si¢ przed uzyciem (kontrola oznakowania na etykietach odziezy), Ze ten typ odziezy spelnia wymagane poziomy
ochrony w zaleznoSci od oceny ryzyka, za ktére wylaczna odpowiedzialno$¢ ponosi pracodawca uzytkownika.

Ze wzgledu na to, ze klasy wykonania oparto na wynikach badan przeprowadzonych w laboratorium, nie musza one bezwarunkowo stosowac si¢ do
rzeczywistych warunkéw na stanowisku pracy. Odziez ochronng nalezy wybra¢ pod wzgledem pelnej oceny warunkow i czynnosci wykonywanych przez
uzytkownika koncowego wyrobu, z uwzglednieniem mozliwego ryzyka i danych dostarczanych przez producenta w odniesieniu do wykonania odziezy
ochronnej do ochrony przed stosownym zagrozeniem lub niebezpieczenstwem. Stosowne normy definiuja szereg klas wykonania, w ktérych wyzszy numer
odpowiada wyzszej skutecznosci.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za Zadne szkody na osobach lub majatku powstale poprzez nieprawidlowe uzywanie odziezy.

Nalezy pamigta¢, ze podczas wielu wypadkow na ludzkie ciato moga oddziatywaé takie sity, gdy zadna znana odziez nie moze zapobiec powaznym
obrazeniom lub $mierci.

PRZECHOWYWANIE: W suchym, ciemnym i wentylowanym srodowisku w zakresie temperatur 10-30 °C. Powinna by¢ chroniona przed uszkodzeniem
oraz wptywem promieniowania stonecznego, chroni¢ przed promieniujagcym cieptem elementow grzejnych, ulokowaé minimalnie 1 m od elementow
grzejnych. Jezeli odziez jest mokra, nalezy ja pozostawi¢ do wyschnigcia w temperaturze pokojowej i dopiero pdzniej schowaé. Przechowywaé w
oryginalnych opakowaniach.

TRANSPORT: Wyroby sg zapakowane w woreczki PE. Wyroby w trakcie transportu nie mogg zosta¢ uszkodzone ani zniszczone.

KONSERWACJA: Przed praniem zapinamy zamek btyskawiczny i wszystkie zamkni¢cia na rzepy. Korzystamy ze zwyktych srodkoéw do prania w ptynie
bez dodatkow wybielajacych, nie powinny tez by¢ stosowane $rodki zmigkczajace, ani inne, ktore moglyby pogorszy¢ efektywnos$é niepalnego
wykonczenia. Do zwigkszenia efektywnosci tego wykonczenia jest konieczne, aby na powierzchni tkaniny nie przyklejaty si¢ zadne tatwopalne
pozostatosci, odpowiednia proporcja nie powinna by¢ mniejsza, niz 1:20, aby zapobiec optymalny proces prania i minimalne zuzycie srodkoéw. Zaleca si¢
pranie dwustopniowe, przy nadmiernym zanieczyszczeniu zalecamy pranie wstgpne przy 40 °C i wlasciwe pranie przy 60 °C w programie dla tkanin
delikatnych, wyrdb mozna suszy¢ w suszarce bgbnowej. Po praniu odziez starannie ptuczemy i odwirowujemy przy nizszych obrotach /maks. 600 obr/min/.
Prasujemy poza paskami refleksyjnymi. Najlepszym sposobem, jak ponownie aktywowa¢ wykonczenie powierzchni, jest suszenie w suszarce tunelowej,
przy czym temperatura nie moze przekroczy¢ 160 °C (temperatura zalecana = 130 - 160 °C). Proces suszenia powinien by¢ ustawiony tak, aby materiat
osiagnat suchy stan na okoto 30-90 sekund przed opuszczeniem suszarki tunelowej tak, aby jego temperatura powierzchniowa nie spadta ponizej 120 °C.
Jezeli ubrania sg suszone w suszarce bgbnowej, to temperatura powietrza wlotowego w suszarce powinna osigga¢ co najmniej 120 °C. To zapewnia
"reaktywacje" wykonczenia powierzchniowego i poprawia skuteczno$¢ odrzucania cieczy. Trzeba unika¢ suszenia przy niskich temperaturach i suszenia
na sznurku. Prasowania przy maksymalnej temperaturze powierzchni prasujacej 150 °C, profesjonalnego czyszczenia chemicznego za pomocs
tetrachloroetenem i innymi rozpuszczalnikami wymienionymi pod symbolem F, procedura normalna albo, ewentualnie czyszczenia chemicznego. Aby
byto mozna jak najlepiej zachowa¢ wlasciwosci ochronne tkanin z wykonczeniem powierzchniowym Hydrofoil™ podczas catego okresu zywotnosci
odziezy i po powtarzajacym si¢ praniu, polecamy przestrzegaé¢ nastgpujacych zalecen: Odziez z wykonczeniem powierzchniowym Hydrofoil™ pierzemy
oddzielnie od odziezy ze standardowymi wykonczeniami powierzchniowymi, aby przedtuzy¢ dzialanie wykonczenia FC. Wykonczenie FC nalezy
ponawiaé po 5 cyklach prania srodkiem HYDROB FC, na przyklad Hydrop ,,product rang*, jezeli towarzysza temu odpowiednie warunki suszenia, aby
powierzchnia weglowodorow fluorowanych reaktywowata si¢ poprawnie. Hydrofoil™ ma doskonatg trwato§¢ przy praniu i wyprzedza wszystkie inne
wykonczenia z weglowodorami fluorowanymi na rynku —zywotno$¢ wykonczenia powierzchniowego odziezy z Hydrofoil™ moze by¢ nastgpnie
zwigkszona wyptukaniem w preparacie na bazie weglowodorow fluorowany w koncowym cyklu prania podczas ptukania.

UWAGI: Odziez utrzymujemy w czystosci, brudna odziez moze spowodowaé pogorszenie ochrony. Nalezy poswigci¢ nalezyta uwage konserwacji
odziezy i okresowej regeneracji jej wykonczenia FC. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzytkowaniem wyrobu w
inny sposob, niz jest to ustalone i rowniez nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci, jezeli wyrdb jest niewlasciwie konserwowany bez przestrzegania
wymienionych tutaj zasad. W razie potrzeby uzupetienia informacji technicznych, niejasnosci albo pytan

prosimy si¢ kontaktowa¢ z producentem. K a ®

ROZMIARY': podane 3 rozmiary kontrolne zgodnie z EN ISO 13688:2013.

UTYLIZACJA: Utylizacja odziezy jest regulowana ustawami poszczegolnych krajow lub przepisami lokalnymi. Utylizacja poprzez spalenie.
Identyfikacja Upowaznione osoby, ktore wykonaly ocene zgodnosci: NB 1023, Institut pro testovani a certifikaci, a.s., Tf. Tomase Bati 299, Louky,
763 02 Zlin, CZ.

Deklaracje zgodno$ci mozna znalez¢ tutaj: www.canis.cz, a deklaracje dla poszczegdlnych wyrobdéw sa w zaktadce ,,Dokumenty pro stazeni /Dokumenty
do pobrania/.

OZNACZENIE: najczesciej etykieta — wzor:

ENERGETIK MULTI Typ wyrobu
T Kod wyrobu
Kategoria wyrobu
AT I CE ... Znak zgodnosci + numer notyfikacji laboratorium badawczego wykonujacego kontrole roczne
Sktad materiatowy

"MULTI 260 Pro” - 75 % bavina, Cotion

e e e | Piktogramy konserwacji wedtug EN 1SO 3758:2012
Znakowanie rozmiaru poprzez podanie 3 rozmiaréw kontrolnych;

fibr, antystatyezne widkno weglowe
K a ® Piktogram ochrony wlacznie z normg zharmonizowana
AN . . .

Piktogram ochrony wigcznie z normg zharmonizowang i klasg ochrony

"F:j;;’;”"”‘;;‘;ﬁ‘,“mg‘;ﬁ;,ﬁ:ﬁﬁi::{“ Ostrzezenie nakazujace zapoznanie si¢ z instrukcja uzytkowania
ot e sotaner - oyt e omiom|  NUMET lot
uzyciem, nie stosowaé plynu do zmiekczania . .
thanin Identyfikacja producenta
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BARCODE

Order nr.

PRODUCENT: %9 adres kontaktowy: Podgbradska 260/59, Hloubétin, 198 00, Praha 9, CZ
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